单一来源采购专业人员论证意见表
时间：2020年11月30日                                 
	中央主管预算单位
	中国科学院

	中央预算单位
	中国科学院电工研究所

	项目名称
	JPQ电性件加工

	项目背景
	JP技术是电工所研发的专利技术。JPQ是JP子系统的核心部件。其中，一体化双螺旋线圈具有形状复杂，精度要求高，一体化成型等难点。前期调研得知，目前市场上仅有北京卫星制造厂有限公司具备该异形结构的加工能力，该公司提出的加工方案可满足项目需求。

	专家1论证意见
	JPQ产品属于双螺旋、弱刚性复杂结构产品，产品加工精度要求高、制造过程复杂，需要采用多种工序交叉和组合加工的形式实现JPQ高精度弱刚性复杂结构产品的制造。北京卫星制造厂有限公司隶属于中国航天科技集团有限公司第五研究院（中国空间技术研究院），是从事空间飞行器制造的国家高新技术企业。该单位具有专业的精密超精密加工技术团队和五轴加工中心、三坐标检测系统等齐全的配套设备，具有多年的航天产品研制经验，能够高效的完成产品加工、检测等工作，具备相应的研制能力，能够满足电工所的研制要求，因此建议采用单一来源的方式进行采购。
姓名：丘明  工作单位：中国电力科学研究院有限公司
职称：教授级高级工程师

	专家2论证意见
	面向JPQ产品的研制需求，北京卫星制造厂有限公司技术团队依据产品的特点及技术要求，形成从原材料-加工-质量检测-表面处理-组合加工-精测的工艺全流程闭环控制的系统解决方案，针对线圈和骨架的螺旋结构加工时，采用德国进口的高精度五轴加工中心进行铣削加工，代替普通的螺纹车削加工，保证线圈的螺旋精度，内孔采用深孔桁磨并进行配做芯轴来保证内孔的精度及基准；针对线圈底部部分结构，进行定制特殊刀具进行铣削，并采用电加工进行加工，保证底部结构精度。通过该方案可以充分保证产品的主结构加工要求，对于常规零件加工，充分利用航天企业加工经验和质量保证手段，可以满足JPQ产品的研制要求，因此建议采用单一来源的方式进行采购。
姓名：李洁  工作单位：中国科学院物理研究所

职称：副研究员

	专家3论证意见
	北京卫星制造厂有限公司是五院的唯一制造型企业，承担五院所有卫星（含小卫星）与载人航天器的主结构研制及装配，经过“八五”、“921工程”、专项工程和二代导航卫星专项等专项技术改造，北京卫星制造厂有限公司已形成完整的航天器产品的研制生产体系。具备完整的技术能力、硬件能力和数字化研发能力，并具有完善的质量保证措施，针对JPQ产品研制过程中涉及的原材料、制造、检测方面均有可靠、全面的保证，在加工精度、加工质量、加工周期等方面均可以完全满足产品的需求，因此建议采用单一来源的方式进行采购。
姓名：黄传军  工作单位：中国科学院理化技术研究所
职称：副研究员

	专家4论证意见
	北京卫星制造厂有限公司是专门从事航天产品加工、装配、检测、表面处理等方面的国家高新技术企业。针对JPQ产品研制过程中涉及的车、铣、钻、磨、特种加工等工种，北京卫星制造厂有限公司均有配套五轴机床（车铣复合中心M40、肖布林车床180CCN、高精度镗床DIXI、高精度磨床、慢走丝线切割、五轴高速铣加工中心、DMG五轴加工中心等机床）给予加工精度保证，该类机床加工的产品都经历过飞行验证，精度可靠，可以满足产品的特殊加工精度要求。另外在检测方面，北京卫星制造厂有限公司是五院唯一一家经过中国合格评定国家认可委员会（CNAS）和国防科技工业实验室认可委员会（DILAC）认可的专业检测机构，是集科学研究、检测服务、技术咨询和装备研发于一体的综合性分析检测中心。该单位检测机构涉及的高精度三坐标、圆柱度仪、影像测量仪、激光跟踪仪及电子经纬仪等检测设备完全可以满足JPQ产品的尺寸检测要求，因此建议采用单一来源的方式进行采购。
姓名：蔡明辉  工作单位：中国科学院国家空间科学中心
职称：副研究员

	专家5论证意见
	  北京卫星制造厂有限公司承担五院所有卫星（含小卫星）与载人航天器的主结构研制及装配，已形成较为完整的地球轨道卫星与飞船部件产品研制生产体系，围绕核心业务，逐步完善了空间飞行器金属结构制造技术、航天器机构设计与优化技术、航天器工艺装备研制技术、航天器结构及机构检测与分析技术、计算机集成制造技术、热控及表面工程技术等独特的制造工艺技术，在工艺技术、检测技术、生产保障条件、生产管理及过程控制等方面具备较强的技术实力。可以满足双螺旋、弱刚性复杂结构JPQ产品的高精度加工要求和交付周期要求，因此建议采用单一来源的方式进行采购。
姓名：王晖  工作单位：中国科学院电工研究所
职称：副研究员
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